TURVEPELLETIN POLYNSIDONTALAITTEISTO

TEKNINEN SELOSTE
YLEISTA

Turvepellettien polynestolaitteistolla
ehkaistaan turvepellettien polyaminen niiden
jatkokasittelyjen (varastointi, lastaus, kuljetus,
purkaus, loppukaytto) aikana. Polynsidontacljy
levitetaan pelletin pintaan, joka samalla
parantaa pelletin lampoarvoa. Tyypilliseen
laitteistotoimitukseen sisaltyy:

Varastosailo n.20 m3
Vilisailo Im3
Laitekaappi
Sekoitinkammio
Huoltoyksikko
Sahko/ohjauskaappi
Syottoputkistot

TOIMINTA

Turvepellettien polynestolaitteistoa voidaan
ajaa manuaali- tai automaatti-ohjauksella.
Laitteisto varustetaan erillisella
logiikkaohjauksella tai kytketaan paikalliseen
automaatiojarjestelmaan. Operaattori ohjaa
laitteistoa operointipaneelilla tai valvomo-
ohjelmalla.

Mantyoljypohjainen polynestoaine, PiniDust5,
tuodaan sailicautolla pellettitehtaalle.
Sailicauto purkaa polynestoaineen
varastosailoon.

Varastosailosta polynestoaine pumpataan
valisailoon, josta polynestoaine siirtyy
laitekaapille. Laitekaapilla polynestoaine
suodatetaan ja saadetaan syottoputkistoon.

Sekoitinkammio sijaitsee taryseulan ja
varastoon vievan kolakuljettimen valissa.
Polynestoaine ruiskutetaan sekoitinkammion
lapi menevaan turvepellettivirtaan.
Sekoituskammion sisalla on ns. evalevyt, jotka
leikkaavat turvepellettivirtaa ja mahdollistaa
polynestoaineen tunkeutumisen myos
pellettivirran sisaan. Sekoituskammiolle
tuodaan polynestoaineen syottoputkisto seka
paineilma. Polynestoaine ruiskutetaan
pellettivirtaan paineilmatoimisilla itse
puhdistuvilla suuttimilla.

Huoltoyksikolla erotetaan paineilmasta
kosteus ja saadetaan suuttimille meneva
paineilma.
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